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La empresa Indu-Frenos del Oriente ubicada en el barrio el Salado de la ciudad de Cúcuta, 

Norte de Santander se dedica al diseño, fabricación y exportación de productos hechos a partir 

de materiales como zamak produciendo hebillas de correas para caballeros y damas,  cuenta 

con áreas de diseño y mecanizado donde fabrican los respectivos prototipos de los modelos 

requeridos por la industria y cuenta con máquinas de inyección para el logro de productos 

terminados, esta misma área, tiene la necesidad de aumentar la producción y crear nuevos 

modelos gracias a su crecimiento a través de los años, por ende, el presente proyecto contribuye 

con el diseño de una inyectora de mayor capacidad, utilizando los materiales que tiene la 

empresa en el nuevo diseño de la máquina, se diseñó una estructura soporte para los 

componentes de la unidad de cierre, se modificó la estructura del horno para adaptarlo al nuevo 

bloque de cierre,  logrando resultados teóricos y de simulación confiables, garantizando la vida 

útil de los componentes del equipo. Así mismo, este proyecto Universidad-Empresa, logra 

acrecentar en un 60% el campo de fabricación y diseño de nuevos productos en el área de 

inyección. 
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Resumen 

 

La empresa Indu-Frenos del Oriente ubicada en el barrio el Salado de la ciudad de Cúcuta, 

Norte de Santander se dedica al diseño, fabricación y exportación de productos hechos a partir de 

materiales como zamak produciendo hebillas de correas para caballeros y damas,  cuenta con 

áreas de diseño y mecanizado donde fabrican los respectivos prototipos de los modelos 

requeridos por la industria y cuenta con máquinas de inyección para el logro de productos 

terminados, esta misma área, tiene la necesidad de aumentar la producción y crear nuevos 

modelos gracias a su crecimiento a través de los años, por ende, el presente proyecto contribuye 

con el diseño de una inyectora de mayor capacidad, utilizando los materiales que tiene la 

empresa en el nuevo diseño de la máquina, se diseñó una estructura soporte para los 

componentes de la unidad de cierre, se modificó la estructura del horno para adaptarlo al nuevo 

bloque de cierre,  logrando resultados teóricos y de simulación confiables, garantizando la vida 

útil de los componentes del equipo. Así mismo, este proyecto Universidad-Empresa, logra 

acrecentar en un 60% el campo de fabricación y diseño de nuevos productos en el área de 

inyección. 
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