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RESUMEN 

 

En el presente documento se llevó a cabo el diseño de un plan de mantenimiento preventivo para 

la línea de producción de la empresa Aluminios Hércules análisis, con una metodología 

descriptiva, donde sus objetivos consisten en la determinación del estado de los equipos, 

comprobando que de 19 equipos, 17 se encuentran en estado activos y los dos restantes puesto que 

uno se encuentra parado por daño y el otro por no uso debido a la disminución de producción 

durante el periodo evaluado, también se realiza un análisis de criticidad donde se establece que de 

los 17 equipos activos ninguno se encuentra en el rango de alta criticidad, por lo que se diseña la 

metodología de Análisis y modos de efectos de falla para los equipos que se encuentran en el rango 

de mediana criticidad estableciendo acciones correctivas que puede emplear la empresa para 

solucionar las fallas más habituales de estos equipos. La elaboración de la documentación junto 

con los costos que generaría llevar a cabo el plan de mantenimiento anual, hacen parte de los 

objetivos planteados que se incluyen, dando como resultado unos costos aproximados de 

$32’806.455 COP como presupuesto anual para la ejecución del plan de mantenimiento. 
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Resumen 

 

 

En el presente documento se llevó a cabo el diseño de un plan de mantenimiento preventivo 

para la línea de producción de la empresa Aluminios Hércules análisis, con una metodología 

descriptiva, donde sus objetivos consisten en la determinación del estado de los equipos, 

comprobando que de 19 equipos, 17 se encuentran en estado activos y los dos restantes puesto que 

uno se encuentra parado por daño y el otro por no uso debido a la disminución de producción 

durante el periodo evaluado, también se realiza un análisis de criticidad donde se establece que de 

los 17 equipos activos ninguno se encuentra en el rango de alta criticidad, por lo que se diseña la 

metodología de Análisis y modos de efectos de falla para los equipos que se encuentran en el rango 

de mediana criticidad estableciendo acciones correctivas que puede emplear la empresa para 

solucionar las fallas más habituales de estos equipos. La elaboración de la documentación junto 

con los costos que generaría llevar a cabo el plan de mantenimiento anual, hacen parte de los 

objetivos planteados que se incluyen, dando como resultado unos costos aproximados de 

$32’806.455 COP como presupuesto anual para la ejecución del plan de mantenimiento.  

 

 

 

 

 



 

 

Abstract 

 

 

In this document, the design of a preventive maintenance plan was carried out for the 

production line of the company Aluminios Hércules analysis, with a descriptive methodology, 

where its objectives consist in determining the state of the equipment, verifying that of 19 

equipment, 17 are in an active state and the remaining two since one is stopped due to damage 

and the other due to non-use due to the decrease in production during the evaluated period, a 

critical analysis is also carried out where it is established that of the 17 active equipment none is 

in the high criticality range, so the analysis methodology and failure effect modes are designed 

for the equipment that is in the medium criticality range, establishing corrective actions that the 

company can use to solve the most common failures of this equipment. The preparation of the 

documentation along with the costs that would be generated by carrying out the annual 

maintenance plan, are part of the proposed objectives that are included, resulting in approximate 

costs of $ 32,806,455 COP as an annual budget for the execution of the plan of maintenance.  
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