CcODIGO | FO-GS-15

u F GESTION DE SERVICIOS ACADEMICOS Y BIBLIOTECARIOS -
VERSION 02
O] FECHA | 03/04/2017
- ESQUEMA HOJA DE RESUMEN _
Vigilada Mineducacién PAGINA 1 de 303
ELABORO REVISO APROBO
Jefe Division de Biblioteca Equipo Operativo de Calidad Lider de Calidad

RESUMEN TRABAJO DE GRADO
AUTOR(ES):

NOMBRE(S): EDGAR DAVID APELLIDOS: JAIMES CONTRERAS

FACULTAD: INGENIERIA

PLAN DE ESTUDIOS: INGENIERIA MECANICA

DIRECTOR: )
NOMBRE(S): MEIMER APELLIDOS: PENARANDA CARRILLO

TITULO DEL TRABAJO (TESIS): PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA EL
AREA OPERATIVA DE LA EMPRESA RECTIFICADORA DE MOTORES CABALI

RESUMEN

En el proyecto que se presenta a continuacion esta plasmado el plan de mantenimiento preventivo
para el area operativa de la empresa rectificadora de motores Cabali. Dicho plan de mantenimiento
consta de un proceso donde intervienen personal administrativo, empleados y técnicos a los cuales
se les representa segun sus responsabilidades e interaccion con los equipos 0 maquinas de dicha
area. En este proyecto se puede apreciar una primera parte que consta de recopilacion de
informacidn tomada directamente por el personal de la empresa, una segunda parte en la cual se
ve necesaria la elaboracion del plano del taller para poder realizar tanto la sectorizacién como el
inventario de las maquinas o equipos, una tercera parte donde se consiga la informacion técnica y
de mantenimiento de cada uno de los equipos sin ignorar recomendaciones de prevencion tanto
para su uso como para su personal y por Gltimo informacion expresada por medio de tablas las
cuales contienen fallas, disponibilidad e intervalos de intervencion de los mismos. Por Gltimo, se
ven reflejadas recomendaciones para evitar fallas en el tratamiento de los equipos.

PALABRAS CLAVE: Mantenimiento, fallas, equipos, maquinaria, rectificadora.
CARACTERISTICAS:

PAGINAS: 303 PLANOS: 0__ ILUSTRACIONES: 42 CD ROOM: _1

**Copia No Controlada**




PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA EL AREA OPERATIVA DE LA
EMPRESA RECTIFICADORA DE MOTORES CABALI

EDGAR DAVID JAIMES CONTRERAS

UNIVERSIDAD FRANCISCO DE PAULA SANTANDER
FACULTAD DE INGENIERIA
PLAN DE ESTUDIOS DE INGENIERIA MECANICA
SAN JOSE DE CUCUTA

2021



PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA EL AREA OPERATIVA DE LA
EMPRESA RECTIFICADORA DE MOTORES CABALI

EDGAR DAVID JAIMES CONTRERAS

Proyecto de grado presentado como requisito para optar al titulo de

Ingeniero Mecanico

DIRECTOR

ING. MEIMER PENARANDA CARRILLO

UNIVERSIDAD FRANCISCO DE PAULA SANTANDER
FACULTAD DE INGENIERIA
PLAN DE ESTUDIOS DE INGENIERIA MECANICA
SAN JOSE DE CUCUTA

2021



INE Universidad Francisco
ESide Paula §ant§nder

/igilada Mineducacion Qﬁ,ﬁ lngenieria Mecanica

ACTA DE SUSTENTACION DE UN TRABAJO DE GRADO

FECHA: CUCUTA, 7 DE SEPTIEMBRE 2021
HORA: 4:00 P.m.
LUGAR: PLATAFORMA VIRTUAL GOOGLE MEET

PLAN DE ESTUDIOS: INGENIERIA MECANICA

TITULO: "PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO PARA EL AREA OPERATIVA
DE LA EMPRESA RECTIFICADORA DE MOTORES CABALIL.”

Jurados: ING. GAUDY CAROLINA PRADA BOTIA
ING. YEZITH JELMARO ROJAS ORTEGA

Director: ING. MEIMER PENARANDA CARRILLO

Nombre del estudiante Cédigo Calificacion
Letra Numero

EDGAR DAVID JAIMES CONTRERAS 1120982 Cuatro, Tres 4.3

ING. GAUD ROLINA PRADA BOTIA. IN TTH JELMARO ROJAS ORTEGA.

Vo.Bo NZALO/DE LA CRUZ ROMERO GARCIA
Coordinador Comité Curricular
Ingenieria Mecéanica

Avenida Gran Colombia No. 12E-96 Barrio Colsag
Teléfono (057)(7) 5776655 - www.ufps.edu.co
oficinadeprensa@ufps.edu.co San José de Cucuta - Colombia

C '



Agradecimientos

Agradezco a Dios primeramente por toda su ayuda, apoyo, motivacion y misericordia en el
desarrollo de mi carrera universitaria y de este proyecto. Agradezco a mi familia, a mi padre,
madre, hermano y cufiada por su acompariamiento, a mi esposa por su dedicacion e intensidad,
impulsdndome a terminar este proyecto, al ingeniero Meimer Pefiaranda por su apoyo como
asesor y director del proyecto de grado, al igual que sus ensefianzas en las diferentes materias
vistas, a la rectificadora de motores CABALI por la prestacion de sus espacios,
acompafiamiento y confianza para el desarrollo de las distintas actividades dentro de sus
instalaciones, y por ultimo, agradezco a todos aquellos que de alguna u otra manera

participaron y apoyaron a la realizacion de este proyecto de grado.



Resumen

En el proyecto que se presenta a continuacion estd plasmado el plan de mantenimiento
preventivo para el area operativa de la empresa rectificadora de motores Cabali. Dicho plan de
mantenimiento consta de un proceso donde intervienen personal administrativo, empleados y
técnicos a los cuales se les representa segln sus responsabilidades e interaccion con los equipos o
méaquinas de dicha area. En este proyecto se puede apreciar una primera parte que consta de
recopilacién de informacion tomada directamente por el personal de la empresa, una segunda parte
en la cual se ve necesaria la elaboracion del plano del taller para poder realizar tanto la
sectorizacion como el inventario de las maquinas o equipos, una tercera parte donde se consiga la
informacion técnica y de mantenimiento de cada uno de los equipos sin ignorar recomendaciones
de prevencion tanto para su uso como para su personal y por Gltimo informacion expresada por
medio de tablas las cuales contienen fallas, disponibilidad e intervalos de intervencién de los
mismos. Por ultimo, se ven reflejadas recomendaciones para evitar fallas en el tratamiento de los

equipos
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