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En el presente trabajo se propone una solución para corregir las fugas en las 
compuertas modulares y de corte de aire primario caliente a los molinos de carbón de la 
empresa Termotasajero S.A. E.S.P, se estimo  los costos de los elementos que se 
necesitan para darle solución a la fuga de ceniza. En esta propuesta se realizo un nuevo 
diseño para compuerta de corte, modificaciones en la compuerta modulable que mejoran 
su operación y se diseño una  red de aire de sello para las compuertas; con la 
implementación de estos cambios se lograra eliminar las fugas en las compuertas. 
Igualmente, se calcularon las pérdidas de presión, flujos y cambios de temperatura. 
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