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Resumen

El siguiente proyecto busca brindar una mejora a la empresa Cosmogreen S.A.S, en el proceso
de mezcla del producto cloro denso, reduciendo el tiempo y el costo de la fabricacion de las
mismas, ya que es de gran importancia ingresar en el mercado con una mejor oferta frente a sus
competidores. Por consiguiente, se realizé un disefio de automatizacion del proceso de mezcla,
que consta un PLC, un Arduino Mega, transductores, sensores de caudal, transmisores de peso,
actuadores, con el cual se manipulara toda la produccion y permitiendo agrandar el proceso para
mas de un tanque de mezcla, con interfaz grafica facil de operar, sensores, actuadores.

De esta manera, la empresa Cosmogreen S.A.S mejorar su produccién automatizando el
proceso de mezcla, mejorando la produccion y el tiempo de la fabricacion de la mismas.

La automatizacién de este proceso sera muy util para mejorar la postura de la empresa

Cosmogreen S.A.S antes sus demas competidores en el mercado.

Palabras clave: Automatizacién, comunicacion, maquina, actuadores, sensores.



ABSTRACT
The following project seeks to provide an improvement to the company Cosmogreen SAS, in
the process of mixing the dense chlorine product, reducing the time and cost of manufacturing
them, since it is of great importance to enter the market with a better offer versus your competitors.
Consequently, an automation design for the mixing process was carried out, which consists of a
PLC, an Arduino Mega, transducers, flow sensors, weight transmitters, actuators, with which the
entire production will be manipulated and allowing the process to be enlarged for more. of a mixing
tank, with easy-to-operate graphical interface, sensors, actuators.
In this way, the company Cosmogreen S.A.S improve its production by automating the
mixing process, improving production and manufacturing time.
The automation of this process will be very useful to improve the position of the company

Cosmogreen S.A.S before its other competitors in the market.

Keywords: Automation, communication, machine, actuators, sensors.
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