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El siguiente proyecto busca obtener para la empresa M y M Moldes y Mecanizados una mejora en su 

producción de suelas, reduciendo el tiempo y el costo de la fabricación de las mismas, ya que es de gran 

importancia ingresar en el mercado con una mejor oferta frente a sus competidores. Por consiguiente, 
se realiza un diseño del sistema automático de una máquina inyectora rotativa de suelas de 10 puestos, 

que consta de controlador, interfaz hombre máquina, transductores, actuadores, sensores y control de 

temperatura; la automatización de este proceso mejorara y aumentara la producción de la empresa 

aumentando sus utilidades. 
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Resumen  

 

El siguiente proyecto busca obtener para la empresa M y M Moldes y Mecanizados una 

mejora en su producción de suelas, reduciendo el tiempo y el costo de la fabricación de las 

mismas, ya que es de gran importancia ingresar en el mercado con una mejor oferta frente a sus 

competidores. Por consiguiente, se realiza un diseño del sistema automático de una máquina 

inyectora rotativa de suelas de 10 puestos, que consta de controlador, interfaz hombre máquina, 

transductores, actuadores, sensores y control de temperatura; la automatización de este proceso 

mejorara y aumentara la producción de la empresa aumentando sus utilidades. 
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