GESTION DE RECURSOS Y SERVICIOS BIBLIOTECARIOS Codigo FO-SB-12/v0

ESQUEMA HOJA DE RESUMEN Pagina 1/127

RESUMEN TRABAJO DE GRADO

AUTORES: CAMILO ANDRES ALVAREZ VILLAMIZAR

MANUEL ADRIAN OCHOA MANZANO

FACULTAD: INGENIERIA

PLAN DE ESTUDIOS: INGENIERIA ELECTROMECANICA

DIRECTOR: ESP. GLORIA ESMERALDA SANDOVAL MARTINEZ

TiTULO DEL TRABAJO: “DISENO DE UN SISTEMA AUTOMATIZADO PARA LA
PRODUCCION DE AMARRES DE ACERO GALVANIZADO PARA HIELOS CUCUTA
LTDA”

RESUMEN

Los amarres de acero galvanizado son muy utilizados por las hieleras a la hora de sellar sus
bolsas de hielo, en este caso se disefio un sistema automatizado para la produccién de amarres
de acero galvanizado para hielos Cucuta Ltda. La empresa se ve en la necesidad de producir
sus propios amarres debido a que anteriormente estos eran importados desde Venezuela, pero
debido a la problemaética que afronta este pais se ha vuelto bastante complicado seguir con
este proceso por lo cual la empresa solicita un disefio para poder implementar una maquina
que pueda producir estos amarres y seguir brindando a sus usuarios una muy buena calidad e
imagen en e momento de vender las bolsas de hielo
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