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Este proyecto permite optimizar la producción de pre concreto en la Empresa R.C. Prefabricados y 
construcciones S.A.S al controlar todo el proceso a través de un autómata programable y una 
pantalla HMI teniendo en cuenta todos los estándares en cuanto a metodología y tecnologías 
aplicadas. 
 
Se realizo un estudio de arte a los principios de hidráulica, maquinas eléctricas, calibración de 
sensores, programación de una interfaz gráfica hombre máquina y de autómatas programables, 
entre otros. Se diseño un software específico para la calibración de galgas extensiometricas para 
corregir el error de span y el error de cero que se produce habitualmente en ellas, entre otros  
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