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Este proyecto realizó un diseño de sistema scada para la planta de asfalto contraflujo de la 

empresa Maqinteligente S.A.S. de Cúcuta, Norte de Santander. Para ello, se realizó una 

investigación cuantitativa la cual se caracterizó por la medición de fenómenos, se utilizaron 

estadísticas, prueba hipótesis y teoría basada en la recolección de datos por medio de 

procedimientos estandarizados representados mediante estadísticas y números. La recolección 

esta integrada por observaciones de forma directa a la planta de asfalto en contraflujo y de 

entrevistas informales a manera de conversación con Miguel Gómez Acevedo, tecnólogo en 

mantenimiento electrónico título obtenido en el 2005,  él es operario a cargo de la planta. 

También se tuvo en cuenta investigaciones, libros, documentos, normas, tesis de grado, revistas y 

artículos de Internet, así como asesorías de profesionales con experiencia en la temática del 

proyecto. Se diseñó, un sistema de supervisión control y adquisición de datos (SCADA) para la 

planta de asfalto en contraflujo DT-120 de empresa Maqinteligente SAS de Cúcuta, Norte de 

Santander. Se identificaron las variables y el funcionamiento del proceso de la planta de asfalto 

en contraflujo DT-120. Posteriormente, se desarrolló la interfaz humana máquina para planta de 

asfalto DT 120 de Maqinteligentes S.A. Finalmente, se programó el autómata siemens S7200. 
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