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En el presente trabajo se lleva a cabo el desarrollo de una interfaz hombre-máquina para la 
orientadora de envases fabricada por la empresa ACASI Colombia ZF S.A.S, basándose en el 
protocolo Modbus RTU. En este diseño se integran componente de automatización industrial 
como lo son, una interfaz gráfica (HMI), un controlador lógico programable (PLC) y dos variador 
de frecuencia Omron. Se establecieron dos redes de comunicación industrial uno de la pantalla al 
variador de tipo RS485 con una velocidad de transmisión de 115200 kbit/s y otro de la pantalla al 
PLC de tipo RS232 con una velocidad de transmisión de 9600 kbit/s, lo cual permitió desde el 
dispositivo maestro HMI tener acceso y control a los registros de memoria internos de los 
dispositivos esclavos. El desarrollo de este proyecto es una propuesta de automatización que se le 
realiza al control de mandos de la orientadora de envases para poder satisfacer aún más las 
necesidades de los clientes y poderla innovar tecnológicamente. 
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