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RESUMEN: El siguiente proyecto se desarrolla  a partir de los conocimientos obtenidos en 

la carrera ingeniería electromecánica aplicada a uno de los procesos industriales de la región, 

para nuestro caso la producción cerámica. 

En este proyecto se aplica el  concepto automatización industrial con el fin de dar autonomía 

a la secuencia de la línea de producción, donde se involucra el concepto básico de entradas 

digitales recibidas de sensores fotoeléctricos e inductivos para generar las salidas a motores 

trifásicos y actuadores neumáticos. 

La lógica programada del proceso se realizo con el software cx programmer, una herramienta 

que posee grandes aplicaciones en el campo de la automatización industrial y las 

comunicaciones industriales. 
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