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En el presente documento se desarrolla un sistema de control y supervisión para  el 
proceso de determinación de ceniza en carbón y coque realizado en los laboratorios de 
minas de la Universidad Francisco de Paula Santander  que mejore el desarrollo del 
procedimiento  acercándonos  a lo sugerido por la norma técnica Colombiana NTC 1859 
DETERMINACION DE CENIZAS EN CARBON Y COQUE que trata de considerar todos 
los problemas de seguridad y  renovar la manera de hacer el procedimiento de acuerdo 
a las tendencias tecnológicas actuales. 
 
Se realiza un diseño de las fases que componen el sistema, se lleva a cabo la 
documentación respectiva de las pautas que se siguieron durante la realización del 
sistema de control  y se comparan los resultados de contenido de ceniza en las 
muestras  demostrando así que bajo condiciones controladas de temperatura se 
obtienen mejores interpretaciones del contenido de ceniza en carbón y coque 
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