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El objetivo de este proyecto  fue aportar a la industria especialmente a la que 
utiliza como materia prima compuestos orgánicos volátiles para que adopten el 
método o diseño tratado, mejoren las instalaciones de la planta, eviten las 
emisiones indiscriminadas de compuestos tóxicos y explosivos, además que 
resulta atractivo desde el punto de vista económico por el costo de cada litro de 
disolvente que se recupera y que puede ser reutilizado en los procesos. 
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