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El objetivo de este proyecto fue exponer de una forma clara y detallada cada 
uno de los pasos o etapas que se deben seguir en la automatización de una 
planta industrial partiendo del conocimiento y comportamiento de las 
variables de proceso involucradas, la elección de la instrumentación a utilizar, 
la aplicación de las diferentes normas de instalación y montaje que se aplican 
a nivel mundial y que se tuvieron en cuenta en la automatización de la fase 
de depuración de la pulpa para la industria papelera PROPAL. 
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