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Se elaboró un programa de mantenimiento preventivo de las máquinas utilizadas en la 
producción, permitiendo así disminuir costos de mantenimiento, elevando y manteniendo 
la calidad del producto de la empresa.  Además, se diagnosticaron las condiciones 
actuales de operatividad de los equipos y se evaluó todo el sistema de mantenimiento 
que se realiza actualmente.   Así mismos se recopiló información suficiente de cada una 
de las máquinas relacionadas con el sistema productivo.  Se elaboraron los formatos 
para implementar el mantenimiento preventivo necesario en la empresa y así poder 
asignar equipos y herramientas especiales para la ejecución del mantenimiento. 
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