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RESUMEN – TESIS DE GRADO

A través de este sistema se espera que la producción, mano de obra y terminación final del
producto rindan óptimos resultados, pues es precisamente mediante la implementación de 
este sistema que la producción aumentará, objetivo primordial y esencial de este proyecto, 
que reduce sus expectativas a la verdadera implementación y perfeccionamiento de un 
sistema moderno, adaptable y que contribuya a los intereses que la empresa en la 
actualidad requiera para aumentar su producción y desarrollo como una empresa líder  no 
solo del oriente Colombiano y del occidente Venezolano sino por el contrario que se 
proyecte como una de las empresa pioneras de este nuevo sistema en todo el territorio 
nacional.  
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