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RESUMEN – TESIS DE GRADO

El presente trabajo en la modalidad de Pasantía, encaminado dentro del específico campo 
de la Ingeniería Electromecánica, parte de una necesidad concreta encontrada en la planta 
de producción de la empresa Cerámica Andina ltda.  Dicha necesidad es la de aumentar la 
disponibilidad de los equipos de producción con el montaje del sistema de mantenimiento 
preventivo y la implementación de una estrategia que permita controlar el estado y avance 
de los equipos de la planta, con el fin de mejorar la calidad de los productos, mejorar el 
tiempo de entrega y entrar en un proceso de mejoramiento de las maquinas de la empresa. 
Además, continuar con el proceso de certificación de la calidad cumpliendo con los 
numerales correspondientes a administración de recursos físicos. 
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