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Se realizó un estudio del material vitrificado de 25x25cm, 30x30cm y 33x33cm, 
quemados en los hornos tipo colmena de la empresa, realizando pruebas 
representativas de cada una de las referencias anteriormente mencionadas en hornos 
de diámetros de 9 y 11 metros. Se diagnosticó la situación actual del proceso de 
aplicación del vidriado salino, para las diferentes referencias de tabletas producidas en la 
Ladrillera Sigma Ltda. Igualmente se determinaron las principales variables que inciden 
durante el proceso de aplicación del vidriado salino para la quema vitrificada. 
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