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Se elaboró un diagnóstico en el área de producción de la empresa Confecciones Y7, con 
el fin de identificar el entorno productivo de la empresa y desarrollar un estudio de 
tiempos en la familia de productos para dama, a fin de determinar las capacidades de 
producción. Igualmente se realizó un programa de producción usando sistemas 
informáticos, mediante la aplicación de la teoría de restricciones. Por último se 
estableció la forma apropiada para el control de la producción y se diseñaron los 
indicadores de productividad, para conocer el desempeño del proceso. 
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