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Este proyecto tiene como logro la optimización de la distribución de aceite térmico en una 
factoría de empaques y laminados flexibles. Mediante la variación electrónica de 
velocidad se hace la regulación de caudal para 5 bombas centrifugas del sistema además 
de control de suministro de combustible empleando dispositivos electrónicos para 
atmósferas explosivas. El sistema cuenta con monitoreo local de variables mediante panel 
operador y monitoreo remoto mediante un OPC para visualizar variables en Microsoft 
Excel  
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