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RESUMEN

El objetivo principal de este proyecto, es el cambio total del sistema de control
actual que posee la maquina formadora de tubos laminados, ya que éstas son
controladas en un 95% por tarjetas electronicas digitales muy costosas y de dificil
mantenimiento. Con la implementaciéon del un controlador Compactlogix y el
sistema de movimiento KINETIX de Allen Bradley, se pudo desarrollar un sistema
de control estable, moderno y de facil mantenimiento.
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