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Se estudió y analizó el estado actual de la inyectora de plásticos, recopilando 
información acerca del proceso. Se escogió el dispositivo lógico programable (PLC) más 
adecuado y se diseñó e implementó el hardware y el software necesario que cumplió 
con la secuencia del trabajo. Por último se expusieron los resultados al colectivo 
académico de la Universidad Francisco de Paula Santander y especialmente a los 
estudiantes de Ingeniería Electrónica, dando a conocer los avances y las conclusiones 
finales del estudio. 
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