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RESUMEN

En el siguiente trabajo se realizé un diagnostico de la situacién actual de la
seguridad industrial. Se identificaron los factores de riegos principales por areas.
Se elaboré el Panorama de Factores de Riesgo de las areas de trabajo de la
empresa citada a partir de la informacion obtenida durante las inspecciones. Se
disefid un procedimiento para la clasificacion, registro y estadistica de accidente

de trabajo y enfermedades profesionales. Se identificaron las especificaciones
técnicas de los equipos y materiales cuya manipulacién, transporte vy
almacenamiento generan riesgos laborales. Se establecieron parametros para de
marcar las areas de trabajo, zona de almacenamientos y vias de circulacion
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