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Se realizó la búsqueda bibliográfica correspondiente a la investigación.  Se elaboró el 
bosquejo inicial de la máquina, realizando el respectivo diseño con cada uno de sus 
componentes.  Así mismo, se seleccionaron los materiales adecuados acorde a las 
necesidades explícitas del diseño, teniendo en cuenta costos y calidad de los mismos.  
Además, se elaboraron los cálculos correspondientes al diseño, realizando esquemas 
de construcción y montaje.  Se elaboró el listado de costos de las máquinas.  Por 
último, se elaboró el manual de operación y mantenimiento de la máquina. 
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