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RESUMEN – TESIS DE GRADO

 
En el siguiente trabajo se analizó el comportamiento tanto de los cilindros como 
del horno teniendo en cuenta parámetros como distribución de temperatura, 
eficiencia y velocidades de enfriamiento y calentamiento. Se documentó el horno 
mediante la elaboración de los manuales de mantenimiento y de operación del 
horno 
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