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RESUMEN

eficiencia.

El proyecto de grado consiste en la implementacion de un Plan de Mantenimiento Preventivo
para los equipos que intervienen en el proceso de produccion de tanques y recipientes a presion
en Industria Metalmecénica Rainbow C.A, ubicada en Valencia Estado Carabobo, generando
un sistema documentado de gestion eficiente y practico referente al registro en inventario, ficha
técnica, instruccion técnica, procedimiento de ejecucion, solicitud de trabajo, orden de trabajo,
cronograma de actividades, distribucion de equipos en las plantas e historial de equipo,
orientando al departamento de mantenimiento hacia una nueva perspectiva de orden, mejora y
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