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En este artículo, el autor  muestra los resultados obtenidos en la investigación sobre el 
diseño y cálculo de un horno de fundición de aluminio tipo basculante, para el cual se 
realizó un trabajo de campo e investigaciones con empresas del gremio muy 
importantes. La experiencia adquirida en el diseño y el cálculo del horno de fundición dio 
la oportunidad de aplicar muchos conocimientos tanto teóricos como prácticos que 
fueron adquiridos durante el proceso de formación profesional. 
 
El conocimiento de nuevas tecnologías y de nuevos materiales (Ansys, solid edge y 
materiales refractarios), suministró conocimientos en la formación académica mejorando 
las capacidades competitivas. 
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