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RESUMEN:

El presente trabajo de grado modalidad trabajo dirigido, se realizo en Culcuta, Norte de
Santander, tiene como objetivo principal “elaboracion de un plan de mantenimiento
preventivo para los equipos y redisefio de la cabina de pintura. Para la empresa muebles y
muebles ubicada en la ciudad de san José de Cdcuta.”; con el fin de reducir las paradas
inoportunas, mejorar la calidad de los productos y crear un soporte técnico, el cual indique
de manera organizada y adecuada los procedimientos de mantenimiento a emplear en los
equipos, teniendo en cuenta aspectos importantes en el desarrollo; como lo son
recomendaciones de fabricantes, operarios y jefe de &rea de mantenimiento. Ademaés
controlar el nivel de contaminacion emitido en la cabina de pintura.
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