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RESUMEN: 
 
El rediseño del sistema de enfriamiento de aceite de lubricación, tiene como objetivo 

reducir el elevado consumo de agua por parte del actual sistema de enfriamiento, 

logrando definir los gastos generados y las condiciones del proceso para con ello realizar 

el planteamiento de alternativas de rediseño, de las cuales se realiza una descripción 

detallada de su funcionamiento, control, mantenimiento y costo de implementación con el 

fin de seleccionar el sistema idóneo partiendo de su estudio que garantiza el adecuado 

funcionamiento del proceso de captación de agua, indispensable para la generación de 

energía eléctrica.  
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