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RESUMEN — - —
El proyecto se basa en el disefio de un sistema de supervision

por medio de un PLC (Controlador Logico Programable), que
controla variables involucradas en el funcionamiento del
proceso de los secaderos; tales variables son la corriente vs
tiempo de los motores de los secaderos.

El sistema almacena correctamente la informacién necesaria
para el monitoreo y control, con una interfaz grafica agradable
al usuario.
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