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RESUMEN:

Se realizé6 un diagnéstico de las condiciones técnico - operativas de la empresa,
determinando el nivel de competitividad de los empleados en cada una de las areas de
trabajo. Se determinaron las fallas existentes en el mantenimiento actual, evaluando las
principales causas de las pérdidas productivas y su correcto tratamiento, clasificandolo
segun su valor para la produccion. Por ultimo se realizaron seminarios introductorios
sobre TPM al personal involucrado en el estudio.
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