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RESUMEN

El objetivo principal de este proyecto, es el transmitir conocimiento vy
estrategias acerca de la recuperacion de maquinas y dar informacién sobre
las maquinas de inyeccion de metal (Zamak-Aluminio) de camara fria. El
contenido encontrado en este documento es producto de investigaciones
documentales y experimentales realizadas sobre este tipo de maquinas donde
se explican las unidades de fundicién, potencia, inyeccion, cierre, control y
como realizar mantenimiento a cada una de ellas.
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